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3. SMT产品平面度IR（一次）前后0.08mm;

4. 标有   的尺寸为重要管控尺寸; 标有  的尺寸为关键管控尺寸.

5. 标有   的尺寸为FAI需测量之尺寸;

7. 环保要求:来料、生产及包装运输过程必须满足FAF JH-GP-213

2. 电镀：

8. 料号说明：

 《环境管理物质限用作业程序》要求.

1: Au 4u" MIN
2: Au G/F (2~5u")

4: Au 10u"Min.
5: Au 12u"Min.

3: Au 5u" Min.

接触区电镀膜厚

1.1  铁壳材质:SUS301-H; 

1. 材质: 

SW接触区 焊接区域镀金4u" MIN,镍打底50u"MIN。

1.2  推杆材质:SUS301-1/2H; 
1.3  CAM材质: SUS301-1/2H; 
1.4  铆钉材质: C3602; 
1.5  端子材质: C5210-H; 
1.6  塑胶材质: PA6T; 

调整尺寸&新增管控

复制模成品发行

弹片与铁壳间隙

6. 所有与卡托配合的尺寸用通规检验应能通过;

零件名称项目 零件料号 用量
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依客户最新确认发行

向兴海

向兴海


